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BEZPIECZNEGD
JUTRA

Dwusktadnikowa nawierzchniowa
Farba poliuretanowa

OPIS PRODUKTU

PROTEFILM T to dwusktadnikowa powtoka nawierzchniowa High Solid na bazie zywicy akrylowej zawierajacej
grupy hydroksylowe i izocyjaniany alifatyczne 2z ochrona przed korozja i pigmentami mikowymi.
Szybkoschnacy, stabilny kolor

ZASTOSOWANIE

Farba nawierzchniowa antykorozyjna w systemie pasywnej ochrony przeciwpozarowej konstrukgji
metalowych na pozary celulozowe — PROTELACK SFP.

WEASCIWOSCI

Kolory wedtug palety RAL

Stopien potysku: jedwabisty potysk

Ilos¢ sktadnikéw: 2

Gestos¢ mieszaniny: 1,4+ 0,1 g/cm® w zaleznosci od koloru

Zawartos¢ czesci statych

. L, 69 % + 2% objetosciowo (w zaleznosci od koloru)
W mieszaninie:

Metody aplikacji: Natrysk bezpowietrzny, pedzel lub watek
Odpornos¢ termiczna: Maks.120°C / 150°C chwilowo

. . . . N
Antykorozyjnoée: Klasa C3H jako gruntoemalia na stali oczyszczonej do klasy Sa2va

Klasa C5H jako system wielowarstwowy z podktadem epoksydowym

SYSTEM POWLOKOWY

Farby podktadowe:
PRIMELACK B, PRIMELACK S, PRIMELACK G, PRIMELACK ZN, PRIMELACK |

Farby peczniejace przeciwpozarowe:
PROTELACK SFP, PROTELACK SFP FAST

Farby nawierzchniowe:
PROTEFILM T

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Co najmniej klasa Sa2%: zgodnie z EN ISO 12944/4 dla stali, w przypadku stosowania jako gruntoemalia.

Data aktualizacji: 23.12.2025 | Wersja 1.0 mcrsa.pl 1/3



SPOSOB APLIKACJI

Metody aplikacji: Natrysk bezpowietrzny, pedzel lub watek
Przygotowane powierzchnie (poprzednie warstwy) musza by¢ utwardzone (zgodnie z kartami technicznymi -
minimalny czas do przemalowania warstwa nawierzchniowa), musza by¢ czyste i suche, wolne od zanieczyszczen

w postaci pytéw, ttuszczy, soli oraz lodu.

Wymagania srodowiskowe otoczenia podczas aplikacji i schniecia:

Temperatura powietrza: powyzej 5°C
Temperatura podtoza stalowego: nie nizsza niz 5°C oraz co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
Wilgotnos¢ powietrza: maks. 80 %

Stosunek mieszania (wagowo):

10 czesSci wagowej Protefilm T komp. A
1 czes¢ wagowa Protehard T komp. B

Stosunek mieszania (objetosciowo):

7 czesci objetosciowej Protefilm T komp. A
1 czesc objetosciowa Protehard T komp. B

Zywotnoéé mieszanki: 3 godziny przy 20°C
24 godziny przy 5°C

Rozcienczanie: W razie potrzeby - dodatek rozcienczalnika Protesol AP (maks. 3 %)
Rekomendowane grubosci warstwy suchej:
80 +150 pm dla natrysku bezpowietrznego,

po rozcieniczeniu farby mozliwosé uzyskania cieriszych powtok (50um)

Liczba warstw do naniesienia: Zalezy od tacznej grubosci warstwy suchej (DFT) wymaganej dla uzyskania
danego stopnia ochrony antykorozyjnej i wykorzystanej metody aplikacji.

Teoretyczna wydajnosé mieszaniny: 8,6 m2/ litr /80pm (DFT)
Nalezy wzia¢ pod uwage straty aplikacji, nieréwnosci powierzchni itp.

Czasy schniecia przy 100pm (DFT)

Przy 23°C Przy 15°C Przy 10°C
Suchos¢ pytowa dotykowa 45 min 60 min 75 min
Nastepna powtoka (TG6) 7h 9h 24h

Powyzsze dane sa jedynie orientacyjne, czas schniecia zalezy od takich czynnikéw jak temperatura, wilgotnos,
wentylacja i grubos¢ naniesionej warstwy.

Zaleca sie nieprzekraczanie dopuszczalnej grubosci  warstwy powtoki, poniewaz prowadzi to
do wydtuzenia czaséw schniecia.
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DODATKOWE INFORMACJE

Lotne zwiazki organiczne (LZ0/VOC)

320 g/L - obliczeniowo w mieszaninie (w zaleznosci od koloru)
38,4 g/m?/80pm w mieszaninie

Chroni¢ powtoke przed deszczem i kondensacja do czasu osiagniecia stopnia schniecia TG6 (patrz wyzej).

Wielkos¢ opakowan

Sktadnik A (Baza Protefilm T): 30 kg netto*

Sktadnik B (Utwardzacz Protehard T): 3 kg netto*

*Mozliwos¢ dostarczenia mniejszych zestawdw z zachowaniem proporcji 10:1.

Sktadowanie i okres waznosci
24 miesigce od daty produkcji w zamknietych oryginalnych opakowaniach

Powyzsze dane oparte sa na doswiadczeniu. Poniewaz nie mamy wptywu na proces aplikacji,
mozemy jedynie zagwarantowac stata jakos¢ naszych produktdw. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.
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